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BESCHREIBUNG 



Die Erfindung betrifft einen Mobelauszug mit Selbsteinzug. 

Bei Mobelausztigen, insbesondere bei Kuchenschubladen, ist haufig ein 
Selbsteinzug vorgesehen. der dafur sorgt. daJ5 sich die Schublade beim Ein- 
schieben in den Mobelkorpus kurz vor Erreichen der Endlage selbsttatig bis 
zum Anschlag einzieht, damit stets ein vollstandiges SchliejSen der Schublade 
gewahrleistet ist. Selbsteinzugsmechanismen zu diesem Zweck sind in viel- 
faltigen Ausfuhrungsformen bekannt. Als Kraftspeicher ist ubUcherweise eine 
Schraubenfeder, zum Beispiel eine Zugfeder, vorgesehen, die beim Ausziehen 
der Schublade gespannt wird und beim Einschieben der Schublade die notige 
Einzugkraft bereitstellt. 

Die bekannten Systeme haben den Nachteil. daJ3 der Auszug durch die Kraft 
der Feder beschleunigt wird und mit verhaltnismaJMg grower Wucht in der 
Endlage aufprallt, so da£ ein lautes Aufprallgerausch entsteht und die in dem 
Auszug aufbewahrten Gegenstande relativ starken Erschiitterungen ausgesetzt 
sind. Zwar ist es im Prinzip denkbar. den Aufprall mit Hilfe eines elastischen 
Puffers zu dampfen. doch fuhrt dies zu einem unerwvinschten Nachfedem des 
Auszugs. 

Aufgabe der Erfindung ist es. einen einfachen Mechanismus zu schaffen, mit 
dem der Aufprall wirksam gedampft werden kann. 

5 

Diese Aufgabe wird mit den in Anspruch 1 angegebenen Merkmalen gelost. 

Erfindungsgema3 ist zum Dampfen des Aufpralls ein pneumatischer Dampfer 
vorgesehen, der die Aufprallenergie aufzehrt. 

Pneumatische Dampfer in der Form von Gasfedern sind bereits in anderem 
Zusammenhang bei beweglichen Mobelteilen eingesetzt worden, beispiels- 
weise bei Eckschranken, bei denen die Tur mitdrehbar an einem Eck- 
schrankkarussell gehalten ist. Die Gasfeder hat in diesem Fall die Funktion. 
die Drehbewegung des Karussells bei Erreichen der Normals tellung zu brem- 
sen und die Tur kontrolliert in die Schlietfstellung zimickzufuhren. 
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Die Erfindung beruht demgegenuber auf dem Gedanken, den an sich bekann- 
ten pneumatischen Dampfer in Kombination mit einem Selbsteinzug einzu- 
setzen, urn ein selbsttatiges aber dennoch sanftes Zuruckfuhren des Auszugs 
in die vollstandig eingezogene Stellung zu ermoglichen. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteran- 
spruchen. 

Der pneumatische Dampfer kann als Gasfeder ausgebildet sein. Bevorzugt 
wird der Dampfer jedoch einfach durch einen Pneumatikzylinder gebildet, 
dessen Arbeitskammer eine Drosseloflnung aufweist. Wenn der Auszug seine 
Endlage erreicht, wird der Zylinder komprimiert, und die verdichtete Lufl 
wird durch die Drosseldffnung ausgepreJSt, wobei die AufpraUenergie aufge- 
zehrt wird. Beim Ausziehen des Auszugs wird der Zylinder z. B. elastisch wie- 
der ausgefahren, und die Luft wird durch die DrosselofFnung in die Arbeits- 
kammer eingesaugt. Das Ausfahren des Zylinders kann dabei relativ langsam 
erfolgen und braucht erst dann abgeschlossen zu sein, wenn der Auszug wie- 
der eingeschoben wird. Es ist deshaib auch bei relativ kleinem Querschnitt 
der Drosseloffnung nur eine geringe elastische Vorspannung des Zylinders 
erforderlich, so daJ3 eine hohe Dampfungswirkung erzielt wird. 

Der Dampfer kann im Prinzip an beiiebiger Stelle zwischen Auszug und M6- 
belkorpus angeordnet sein, beispielsweise unter dem Boden des Auszugs. Ins- 
besondere bei sogenannten Vollauszxigen, bei denen der Schubkasten ganz 
aus dem Mobelkorpus herausgezogen werden kann, ist es jedoch zweckma- 
J3ig, den Dampfer in einer hohlen Seitenwand der Schubkastenzarge oder 
hinter der Ruckwand unterzubringen. 

Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele anhand der Zeichnun- 
gen naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen GrundriJ3 eines hinteren Eckbereichs eines Schub- 

kastens mit Selbsteinzug und pneumatischem Dampfer; 

Fig. 2 u. 3 vergroJSerte Seitenansichten zur Erlauterung der Funktion 
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des Selbsteinzugs; und 

Fig. 4 einen horizontalen Schnitt durch eine Ruckwand eines 

Schubkastens mit einem Dampfer gemaJS einer anderen 
5 Ausfuhrungsform. 

In Figur 1 ist ein Schubkasten 10 gezeigt, der beispielsweise in einem Stuck 
aus Kunststoff hergestellt ist und eine hohle Seitenwand 12 sowie eine 
gleichfalls hohle Ruckwand 14 aufweist. Der Schubkasten 10 ist in bekannter 
10 Weise mit nicht gezeigten Ausziehschienen an Seitenwanden 16 eines M6bel- 
korpus gehalten. 

Figur 1 zeigt den Schubkasten 10 wahrend der Einschubphase kurz vor Er- 
reichen seiner Endlage. DemgemaJ3 besteht zwischen der Ruckwand 14 des 

1 5 Schubkastens und der Ruckwand 18 des MSbelkorpus noch ein gewisser Ab- 
stand. Zwischen der Seitenwand 12 des Schubkastens und der Seitenwand 
16 des Mobelkorpus ist ein Selbsteinzug 20 angebracht, der den vollstandi- 
gen Einzug des Schubkastens bis in seine Endlage bewlrkt. Der Aufbau und 
die Funktionsweise des an sich bekannten Selbsteinzuges 20 soU anhand der 

20 Figuren 2 und 3 kurz erlautert werden. 

An der Korpuswand 16 ist ein Beschlag 22 angebracht, der zwei zum Schub- 
kasten vorspringende Nocken 24. 26 aufweist und an dem ein Schieber 28 
parallel zur Ausziehrichtung des Schubkastens verschiebbar gefuhrt ist. Zwi- 
25 schen dem Schieber 28 und der Ruckwand 18 des Mobelkorpus ist eine Zug- 
feder 30 gespannt. Der Schieber 28 tragt zwei schwenkbare Klinken 32, 34. 
die mit den Nocken 24. 26 sowie mit einem an der Schubkastenseitenwand 
12 ausgebildeten Nocken 36 zusammenwirken. 

30 Figur 2 zeigt den Selbsteinzug im gleichen Zustand wie in Figur 1. Die Klinke 
32 greift am vorderen Ende des Nockens 36 an (links in Figur 2). so daj5 der 
Schubkasten durch die Kraft der Zugfeder 30 in seine Endlage gezogen wird. 
Wenn der Schubkasten von Hand ausgezogen wtrd und dabei die in Figur 2 
gezeigte Position erreicht. gleitet das hintere Ende der Klinke 32 auf den 

35 Nocken 24 auf. so daJ5 die Klinke den Nocken 36 freigibt. wie in Figur 3 ge- 
zeigt ist. Der Schubkasten kann sich dann allein weiter nach vom bewegen. 
Der Schieber 28 wird durch die Klinke 34 am Nocken 26 arretiert. so daJS 
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die Zugfeder 30 gespannt gehalten wird. 

Wenn der Schubkasten bei der Einschubbewegung wieder die in Figur 3 ge- 
zeigte Position erreicht, gleitet der Nocken 36 auf das hintere Ende der Klin- 
ke 34 auf, so daJ3 diese von dem Nocken 26 freikommt. Durch die Zugfeder 
30 wird der Schieber 28 zuruckgezogen. Dadurch gibt der Nocken 24 die 
vordere Klinke 32 frei, die daraufhin unter der Wirkung einer nicht gezeigten 
Feder wieder in die Position zuruckschwenkt, in der sie den Nocken 36 er- 
fassen kann. Durch die Zugfeder 30 und die am Nocken 36 angreifende Klin- 
ke 32 wird der Schubkastenwieder vollstandig eingezogen. 

GemaJ3 Figur 1 ist in der hohlen Seitenwand und Ruckwand des Schubka- 
stens 10 ein pneumatischer Dampfer 38 angebracht, der dazu dient, den Auf- 
prall des Schubkastens an der Ruckwand 18 zu dampfen. Der Dampfer 38 
wird durch einen Pneumatikzylinder 40 gebildet. der in seinem Aufbau einer 
Injektionsspritze ahnelt und eine zu einer Drosseloffnung verengte Duse 42 
bildet. Die Kolbenstange des Pneumatikzylinders 40 ragt mit ihrem ruckwar- 
tigen Ende durch eine Offnung aus der Ruckwand 14 des Schubkastens her- 
aus und ist mit einem StoJSel 44 versehen. Eine die Kolbenstange umgebende 
schwache Schraubenfeder 46 spannt den St6J3el 44 in Richtung auf die Ruck- 
wand 18 des Mobelkorpus vor. Die Feder 46 ist jedoch schwacher als die Fe- 
der 30 des Selbsteinzugs. 

Wenn der Schubkasten 10 durch den Selbsteinzug gegen die Ruckwand 18 
gezogen wird, schlagt der StoJJel 44 an einer an der Ruckwand 18 ange- 
brachten Prallplatte 48 an, so daJ3 der Pneumatikzylinder 40 komprimiert 
wird. Dabei wird Luft durch die Duse 42 ausgepreJ3t und so die Aufprallener- 
gie aufgezehrt. Beim Ausziehen des Schubkastens wird der Pneumatikzylinder 
40 durch die Feder 46 langsam wieder gestreckt, wobei Luft durch die Duse 
42 einstromt. Beim erneuten SchlieJSen des Schubkastens kann deshalb der 
Aufprall wieder gedampft werden. 

Das beschriebene Ausfuhrungsbeispiel kann auf vielfaltige Weise. abgewandelt 
werden. Wenn der StoJJel 44 kraftschlussig oder magnetisch an der Prallplat- 
te 48 gehalten ist. kann die Feder 46 fortgelassen werden. Wahlweise kann 
an dem Pneumatikzylinder auch ein Ruckschlagventil vorgesehen sein, das 
beim Expansionshub offnet, so daJ3 die Luft leichter in die Arbeitskammer 
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einstromen kann. 

In einer abgewandelten Ausfuhrungsform ist es auch denkbar, die Feder 30 
des Selbsteinzugs als Gasfeder auszubilden, so da£ sie zugleich die Funktion 
5 eines pneumatischen Dampfers ubernimmt. Wenn in diesem Fall die Klinke 
32 und der Nocken 36 so ausgebildet sind, dafi der Schubkasten in beiden 
Richtungen an der Klinke 32 arretiert wird, kann auch die Tragheitsbewe- 
gnng des Schubkastens gedampft werden. 

10 Figur 4 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines pneumatischen Damp- 
fers 50, In diesem Fall ist in die Ruckwand 14 des Schubkastens 10 ein topf- 
fdrmiger Zylinder 52 eingearbeitet, der zur Ruckseite offen ist und sich uber 
einen grojien Teil der Flache der Ruckwand 14 erstreckt. Ein zugehdriger 
Kolben 54 ist an der Ruckwand 18 des Mobelkorpus befestigt. Der Kolben 54 

1 5 greift mit gewissem Spiel in den Zylinder 52 ein und begrenzt in dem Zylin- 
der ein relativ grojSes Arbeitsvolumen 56. Im Boden des Zylinders 52 ist eine 
verhaltnism^fMg groJSe Luftungsoffhung 58 ausgebildet, die auf der Innenseite 
des Zylinders durch ein Klappenventil 60, beispielsweise ein flexibles Folien- 
blatt, verschlossen ist. 

20 

Wenn der Schubkasten 10 eingeschoben wird. taucht der Kolben 54 in den 
Zylinder 52 ein, und die Luft aus dem Arbeitsvolumen 56 tritt durch die Fuge 
zwischen Kolben und Zylinder aus. Aufgrund des relativ groJSen Arbeitsvolu- 
mens laJ3t sich auch dann noch eine wirksame Dampfung erreichen, wenn 

25 die Fuge verhaltnismaJSig breit ist. Trotz gewisser Toleranzen in den Auszieh- 
fuhrungen la£t sich so erreichen, daJ3 der Kolben sauber in den Zylinder ein- 
tritt. Werm der Schubkasten 10 ausgezogen wird, entsteht in dem Arbeitsvo- 
lumen 56 ein Unterdruck, der jedoch sofort dadurch ausgeglichen wird, d^3 
das Klappenventil 60 offnet. Hierdurch wird verhindert, daJ3 beim Ausziehen 

30 des Schubkastens in der Anfangsphase ein grower Widerstand uberwunden 
werden mu/5. 

Bei der Montage des Schubkastens kann der Kolben 54 mit einem Gummi- 
ring oder dergleichen umgeben und kraftschlussig in den Zylinder 52 einge- 
35 setzt sein. Die Ruckseite des Kolbens wird mit einem schnell abbindenden 
Kleber bestrichen. Wenn der Schubkasten eingeschoben wird und der Kolben 
an der Ruckwand 18 des Mobelkorpus ansto^t, wird so der Kolben positions- 
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gerecht an die Ruckwand 18 angeklebt Nach dem Abbinden des Klebers wind 
der Schubkasten ausgezogen, und der Gummixing wird von dem Kolben 54 
abgezogen. 



35 
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SCHUTZANSPRUCHE 



1. Mobelauszug mit Selbsteinzug, gekennzeichnet durch einen pneumati- 
schen Dampfer (38; 50) zum Dampfen des Aufpralls am Ende der Selbstein- 
zugphase. 

2. MSbelauszug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da£ der pneu- 
matische Dampfer durch einen Pneumatikzylinder (40; 52) gebildet wird. 
dessen Arbeitskammer eine verengte Drosseldffhung (42) aufweist. 
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3. Mobelauszug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daJ5 die Kolben- 
9 stange des PneumatikzyUnders (40) elastisch in Expansionsrichtung vorge- 

spannt ist. 

1 5 4. Mobelauszug nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da£ der 
Pneumatikzylinder (40) in einer hohlen Seitenwand (12) des Mobelauszugs 
untergebracht ist und mit seiner herausragenden Kolbenstange an einem kor- 
pusfesten Bauteil (48) anschlagt. 

20 5. Mobelauszug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. da6 der pneu- 
matische Dampfer eine Gasfeder ist. 

6. Mobelauszug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet. daJ5 die Gasfe- 
der zugleich den Kraftspeicher des Selbsteinzugs (20) bildet 
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7. Mobelauszug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet. daJS der pneu- 
matische Dampfer (50) einen an der Ruckwand (14) des Auszugs angebrach- 
ten Zylinder (52) aufweist und daJ5 ein an der Ruckwand (18) des Mobelkor- 
pus angebrachter Kolben (54) mit Spiel in den Zylinder (52) eintaucht. 
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Fig.l 



Fig, 2 



Fig. 3 



Fig. 4 
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